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HYLSLOST, KOMPLETT SKOTT SAMT ETT SATT ATT FRAMSTALLA ETT 
DYLTKT HYLSLOST, KOMPLETT SKOTT 



5 TEKNISKT OMRADE 

Foreliggande uppfinning avser ett komplett smmunitionsskott avsett att laddas som en 
sammarihallen enhet i framst elektrotenniska och/eller elektrotennisk-kemiska 
vapensystem, vflket skott innefettar en drivladdning for framdrivning av cn projektil 
genom ett eldi6r och vilken projektil ar anordnad vid drivladdningens framre ande, ett 

10 bottenstycke som Sr anordnat vid drivladdmugens bakre ande och cn vid bottenstycket, 
foretradesvis Jasbart, anordnad tandanordnmg. 

Uppfirmingen avser Even ett sfitt att framstalla ett hylslBst, komplett ammunitionsskott 
som laddas som en sammanhMen enhet i framst elektrotenniska och/eller elektrotermisk- 
15 kemiska vapensystem, vilket skott innefattar en drivladdning som driver fram en projektil 
genom ett eldror och vilken projektil ar anordnad vid drivladdningens framre ande, ett 
bottenstycke som ar anordnat vid drivladdningens bakre ande och en vid bottenstycket ,■ 
fBretradesvis lasbart, anordnad t&ndanordning, varvid projektildelens komponenter sattcs 
samman pa konventionellt salt 

20 

Uppfinningen avser ytterligare en anvandrdng av ammnnrtionsskottet vid andra mer 



kemiska vapensystem, dock fBretradesvis vid elektrotenniska och elektrotenmsk-kemiska 
vapensystem. 



PROBIJBMSTALLNTNG OCH UPPFINNINGENS BAKGRUND 
Vid elektrotenmsk-kemiska (ETK) kanoner utnyttjas clcktrisk energi trSn en 
hegspanrungskalla fir att astadkomma cn antandning av drivladdningen och darefter dels 
30 kemisk energi fran fiitrranrdngen av derma drivladdning, dels elcktrisk energi i form av 
en eller flera pulser for att tillfSra mera energi till drivgasen i form av en plasmabildning 
av denna eller via skapandet av en elektrisk potentialskfllnad lSngs eldroret fir art Oka 
hastigheten hos projektilen. 

35 



For ETK-kanoner finns en specifik risk att patronhylsan brSnner fast i eldroret pga. en 
elektrisk kortshmring mcUan patronhylsan och eldroret. Detta eftersom den 
konvcntionella patronhylsan idag Sr tffiverkad av eiektriskt ledande mctall, vanligen 
mas si ng. Fasmranoingen oisakas av att strommen och/eller spanningen som anvands 
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under avfyrningen avsflctligt elkr oavsiktKgt leds 5ver till kanonen/artilleripjasen via 
eldroret Alt kanonen/artilleripjasen blir stromforande utgdr dessutom en extra nackriel 
fBrpjasbesattoingen 



5 Ett ytteriigare och generellt problem for all konventionell ammunition, dvs. ammunition 
mnefettande p atrorihylsor som vasentligen 9r helt tillvericade av metall, ar den relativt 
anscnliga tyngden hos sfidana hylsor, Ett satt attminskaviktcn §r att, atmrastone delvis, 
ersStta hylsmetallen med ett lattare material, vilket material da uormalt aven blir antingen 
brannbart cller pi annat satt icke^bestSndigt Ett allvatfigt &Qdproblem som uppkommer 

10 p& grand av ninmda lfittviktsammtuaition ar att vid forbrSnningen av den aktuella hylsan 
bildas alltid odnskade restprodukter som avsatts pa cller pa annat satt paverkar eldr6rets 
insida negative exempelvis okar korrosionsrisken, minskar livslSngden etc. 

For att minska mSngden restprodukter ar dot sfilcdcs Onskvart att tillverka 
IS lattviktsamnamitionen med en s& tunn hylsa som mSjligt Risken finns da att hylsan inte 
blir tillrackligt fbrmstabil, utan trasas sdnder eller smalter i samband med avfyrandet NSr 
delta hSnder kan lattviktshylsonia inte avlagsnas p& ett tillrSckligt enkelt satt tit ur 
eldroret pi det aktuella vapnet Och om lattviktsammnnitionen istallet utfors med en viss 
minsta manteltjocklek bestamd av risken f5r hyJssprftagning, fir man istallet de ovan 
20 -namnfift problemen med odnskade restprodukter. 

Ett aimat problem med dessa kanda lattviktsskott Mr att do pa grund av den alltfor tunna 
hylsmanteln fir en otUlftedsstaHande styvhet och styrka med avseende pa skottens 
lagring och bantering. Dessutom, om det branribara material et nmefattas av 
25 vattenupptagande material sasom papp, uppstfir problem med fuktskydd vid dSligt vSder 
och problem med bestSndigheten Over tiden. 

Vidara, de idag kanda fSrbranmngsbara lattviktshylsoma, dar man bar forsGkt atgaida 
problemen som orsakas avbristfallig formstabilitet, styvhet, stytka och bestandighet samt 
30 bildade restprodukter, inncfattai mfega otika, och ofta dyia, smadelar som sStts samman i 
alU for manga delsteg. Dessa hylsor &r saledes mycket kompliceradc att tillverka och 
saledes Svendyra. 



Anoidningar av ovan angivet slag ar kSnda i olika utIQrande. 

35 
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KAND TEKNIK 

Pat<mtskriften EP-A2-0 149 718 bcskriver en branribar dthrladdningshylsa som ar 
speciellt avsedd for patronerad grovkalibrig amrmmition. F6r att fSrenkla tillverkoingen 
av amnranitionen och for att fbrbSttra dennas lagringskapacitet Sr paironhylsan tillveikad 

S av ctt syntetiskt material. Den be&krivna ammunitionen anges uppna speciellt ffiimanliga 
mekaniska egenskaper och stabilitet idet fell att hylsan tillverkas av krvrapfilmsmateriaL 
Skottet saknar belt andra stabilitetshdjaode element an den anv&nda hylsan, och da 
drivladdningen, som pa sin hojd Sr anordnad i separata kmtpasar, anges vara ett 
pulverkrut som endast stabiliseras genom att sammanpressas nagot under sjarva 

10 fyllnmgen av hylsan, via kryrnpfilmens sammandragande effekt eller via ervakucring av 
den i hylsan mnestutna luften, inses det att skottets hallfesthet i det narmaste hett fir 
beroende pa hylsans tjocklek och materialval. 

t 

Det sager sig sjalvt att cn dylik hylsa har en klart begrSnsad mojlig lfingd i fSrhallande till 
15 skottets diameter och hylsans tjocklek, eftersom ett l&igstrackt skott med en tunn hylsa 
med lfitthet knacks av sin egen eller projektilens tyngd. Dessutom Sr det trofigt att 
hylsmaterialet m&ste ntformas med extra syreavgivande komponenter fSrattinteen stone 
mangd restmaterial skall bli kvar i eldroret efter avryrningen, vilket aven amyds i namnda 
patentskrift. 

20 

Fran DE-39 27 400-Al fir det vidare kSnt en brfinnbar drivladdningsbylsa eller behallare 
som i sig sjalvt pastas ha en tfllrScklig formstabflitet fbr astadkommande av en fixering 
av det i hylsan fran bQrjan l6sa krutpurvret utan att ytterfigare appstyvande och 
sammanhallande element anordnas i hylsan fBr en hantering av skottet. Aven dama hylsa 
25 har sfiledes en sa pass gtov mantcltjocklck och daimed en sfidan total massa att det fir en 
absolut nddvfinmghet att hylsan fir tillverkad av ett speciellt syreavgivande material fbr 
att hylsan inte skall brSimas fast i eldroret i samband med skottets avfyrande. 

Vid cn speciellt visad utformgeform utnyttjas aven sjalva projektikn, som dfirvid ar belt 
30 innesluten av hylsan och drivladdningen, sfisom ett appstyvande och sammanh al l ande 
element Det inses att projektilen, om skottet stalls imp och ned under hanteringen, gor 
hal pahSljet, vilket gdr skottet obrukbart. En storre andel av drivladdningen fir dessutom 
placerad jamsides med projektilen. varfor det -vid en felaktig landning av skottets 
drivladdning kan uppsta en delvis rootriktad eller till och mod negattv riktningpa 
35 ftamdrivnmgsgaserna sa att en sprimgning av eldrSret eller kanonens bakstycke kan ska 



US-A- 5,183.961 beskriver ett mycket komplicerat sfitt och anordning for att forsoka 
rninska denna avsevSrdaiisk for sprfingnmg av eldroret vid en felaktig tandning av en 
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framre drivJaddning som placerats jamsides med projektilen. For att f5rs6ka astadkomma 
en tidsmSssigt korrekt tSndning fimis ett stort antal tandstrangsror, hSllare, distanser och 
andra clement monterade mellaa skottcts tSndror och laddningen. 

5 Ett avsev&rt problem med den visade konstruktionen Sr att hela den tore, ytterst komplexa 
stallningen av tandstrangsrtSr, hailare, distanser mm. mkhisive den styva hylsan mfiste 
sattas samman ianan krutpulvret halls in i hylsan via ett darfbr speciellt anoidnat 
ifyllmngshal i skottets bottenstycke. For att h&Uaprojektilenpa plats under fyllningcn av 
krotkomen och for att medge endast en axjell lagesfbrSndring vid projcktilcns avfyming 
10 finns ett fenstddsskaft monterat inuti hylsan. Funktionen anges saledes into vara att 
foTbattra skottets hallfasthet vid bantering etc. utan for en centrering av projektilen nSr 
drivladdningen annu saknas eUer fylls pa samt for uppstyming av projektilen vid 
avfyrandet. For iimeslutning av krutet och for uppstyvandct av skottet kraves fortfarande 
enhylsamed vasentUg formstabilitet ochmateriahnSngd. Tillverkningstiden och 
15 tiUveikningskostnaden for denna mycket komplicerade konstruktion blir saledes 

avsevard. Dessutom innebar alia dessa extra element ytterligare komponenter som bildar 



20 



De huvudsakliga tekniska problemen som ligger till grand for forehggande lnipfimnng 
bar saledes varit den konventionellahylsans allt flSr hOgavikt, Bttviktshylsornas 
bristfalliga styvhet och styrka, de ofrankomliga restproduktcmas negativa effekter samt 
den mSngd extra komponenter som mastc till for att ett dnskat tSndforlopp skall kmma 
erhallas och en onskan att astadkomma ett hylslost skott dSr inga laster maate tas upp av 
enhylsa. 



25 



TJFPFINNINQBNS SYFTE OCH DESS SARDRAG 

Ett huvudandamal med forehggande rnrnfmning Sr att astadkomma en ny typ avkomplett 
ammunitionsskott for framst, men inte uteslutande, elektrotcrmisk-kemiska vapensystem, 
30 vilket ammuDitionsskott ar sa konstruerat att det vaaeatligen reducerar eUer helt 

eliminerar alia de ovan namnda problemen och da i synnerhct behovet av en vasentligcn 
formstabil oeb/eller lastbarande hylsavid normal lagring, hantering och anvSndning av 
skottet. risken for fctbranning av en patronhylsa samt ovriga negativa effekter fran en 
hylsas forbr&nningsrester i eldrfir och kammarlSge. 

35 

Ett ytterligare andamal for flSreliggande uppfinning ar att astadkomma ett avsevart 
fbrbattrat skott med avseende panSmnda tillvakningstrionska och ekonomiska aspekter, 
men somandabar en ovcrlagsen styrka och hallfasthet jsmfort med motsvarande ksnda 
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biannbara skott, varvid derma typ av amnnnritions gynnsamma eEekter kan umyttjas pa 
ett battxe s&tt antidigare for do fiesta vapcnlypcr och kalibiar dSr man idag normalt 
anvander konventionell, patronerad ammunition. 

5 Namnda andamSi, samt andra har cj uppraknade syflen, uppn&s inom rarnen for vad som 
angcs i dc foreliggandc sjalvsiandiga paientkraven. Utf&ringsfojmer av uppfimiingen 
anges i ds osjalvstSndiga patentkraven 

Siledes, enligt fBreliggande uppfinning har man astadkommit ett vasentligen fSrbattrat 
10 komplett ammunitionsskott som kamietecknas av att skottet Sr hylslost saratmnefattarelt 
uppstyvande och sanimanhaUande, langstrSckt inre don, vilkelinre don Sr anoidnat vid 
eller i nara anslntning tin piojektflens bakre and© och monterat, f&etradesvis lSsbart, vid 
tandanordningen gcnom ett i drivladdningen anoidnat genomgaende centralt hftl, att 
drivladdningen innefattas av en lastopptagande, vasentligen fkustandigt fdibxannbar, 
15 utvSndigt patronfbrmad, fbrmstabil blockkrutsladdmng som har en sidan styvhet och 
styrka och vilken drivladdning i Ovrigt 5r si anordnad, fBretradesvis fist vid eller 
ihnmstone anordnad vasentligen. ansratande till projektilen , det inrc donet , 
tandanoidningen och bottenstycket att, aven vid grovre ammunition, en vasentlig del av 
de for skottcts funktion skadliga laster som kan uppkomma vid normal lagring, hantering 
20 och airvandning av skottet tas npp enbart via drivladdningen och det inre donet, och 

vilken blocktautsladdning hmefettar en, atminstone utvandig, isolerande yta, belaggning 
och/eUer appUcering som dock ir av otillracklig styvhet och hallfasthet for att bam ovan 
namnda laster. 

25 Enligt ytterhgare aspekter for det kompletta, hylslosa ainmunitionsskottet enligt 
uppfinningen galler: 

att det inre donet utgttr ett mellan projektilen och tandanordningen fast forankrat, 
lastoverX&rande element, exempelvis en stang eller ror. 

30 

att det inre donet aravett brannbart material, exempelvis en plastkomposit. 
att drivladdningen Sr fast vid donet via ett adhesivt forband. 

35 att drivladdningen 3r anordnad ingripande i atminstone en aktre del av projektilen 

och/eller en fi&mre del av bottenstycket 



att drivladdningen innefattas av ett msnghalsperforerat, progressrvt blockkxut 
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att drivladdningen innefettar ett fleital delelement som fogas sammanmedelst ett 
larapligt bindemedel till en Srdig, pattonfonnad drivladdning. 

5 att den isolerande ytan ionefattar en icke lasfbSrande, atnrinstone yttre, 

krympfblie. 

att den isolerande belaggningen imjefettas av ett icke IastbJIrande dimeriskt eller 
polymeriskt ramaterial innefettande kolvSten, sasom poly-para-xylylene. 

10 

att appliceringen innefattas av en malning eller en arnian bestrykning medelst en 
losning eller emulsion. 

att den isolerande ytan, belaggningen eller appliceringen Sr fuktavstotande eller 
15 fbJdskyddande. 

att den isolerande ytan, belaggningen eller appliceringen Sr elektriskt isolerande. 

att den isolerande ytan, belaggningen eller appliceringen tanker alia 
20 drfvladdningens sidor 

att bottenstycket ar av brannbart material, lampligcn en fibericomposit. 
att tflndano rdn in g en utgSxs av en plasmabrannare. 

25 

att tandanordningen utgors av en tandskruv. 

Vidare, enligt uppfinningen kannetecknas sattet fBr tillverkningen av nanmda kompletta 
30 anununitionsskottav: 

att det inte donet monteras till projeknldelen via ett forband, drivladdningen tras 
pa donet varcfter bottenstycket appHceras, Utadanoidningen rasts vid det ime donet, 
varvid det tillses att drivladdningen noga anslutcr till bottenstycket och piojektildelen. 

35 

Enligt ytterligare aspekter for sattet for tmverkningen av ammunitionsskottet enligt 
nppfinningen gailer att: 
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det inre donet fSrst monteras vid bottenstycket via tandanoidningen fSr att 
darefter foras igenom drivladdmngens Ml och fistas vid piojektildelen via ett framre 
Riband. 

drivladdnmgen appliceras till en med Svriga tonwonenter hopmonterad inre sting 
gesiom att drivladdnmgen 8r uppdelad i minst tva scktioner som sammanfogas vid 
atminstone varandra, men foretr&desvis avea vid det hire donet, projektilen , 
tandanordningen och/ellcr bottenstycket, via ett lampligt fSrband. 

drivladdnmgen tillverkas i ett lampligen homogent, fionnpressat kratbloek, vilket 
darefter fBrses med perfbreringar i ett forutbestamt monster och antal for astadkommande 
av onskad progressivitet. 



en isolationsbeiaggning anbringas 6ver attninstane drivladdningcns utsidor 
1 5 och/eller insider, via tre faser omfattande fSrangning av ett dimeriskt eller polymeriskt 
larnaterial varvid polymeren eller dtmeren flfcst Overgar fr&n fast fas till gasfas och 
darefter, vid en ytterligare fSrhojd temperatur, Overgar till en rcaktiv monomer gas som 
fas att potymerisera pa drivladdnmgen, varvid ett tout inre och yttre isolerande ytskikt 
avsatts pi alia tillgangliga ytor. 

20 

monteringen aven innefattar att ett l&npligt bindemedel appliceras meuan en eller 
flora av de i skottct ingaende komponentema. 

att drivladdnmgen redan vid monteringen at fardigisolerad medelst nagon av de 
25 narnnda isoleringama. 

en avslutande isolering av skottct sker groom belaggning, malning eller annan 
bestrykning eller att en tunn, icke lastupptagande, fuktavstotande eller ruktskyddande 

30 



FORDELAR OCH EFFEKTER MED UPPFINNINGEN: 

Gcnom att ersatta tidigare anvant komat loskrui med mangjhalsparfbrerat, progressivt 
blockkrat bar man kunnat uppna ammunition med ett Skat energiinneball, vilket bar lett 
35 till att skottvidden bar kunnat dkats yttedigare an jamfBrt med konventionen ammunition. 
Gcnom att utnyttja blockkrutets mycket goda egna hallfasthet bar man kunnat fSrbinda en 
blockkmtsladdning med en Onskad graiiatprojektil och ett bottenstycke mnefattande en 
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tandanordning till ett bylslSst, men Snda komplett skott som kan laddas som en 
gamma nh S1 1 en. enhet. 

Genom att dessutom tficka blockkratsladdnmgen, samt eventueltt aven vissa ellcr alia 
5 ovriga Sir den aktuella amtnunitionstypen nGdvSndiga eQer Snskade delkomponenterna, 
med en ftkttatning i form av en yttre yta, belaggning eller mojligen en mycket tuna, 
follstandigt fbrbrfinnbar hinna bar ett hylslost, men 5nda fuktskyddat skott erMllits. Som 
exempel pi nimnda yttre yta, belaggning eller hinna kan nSnmas pastruken vatska, 
kemisk bclaggning, folie, krympfilm, eta som kan vara syrcavghrandc vid foibranning. 
10 Som exempel p& tSndanordning samt mOjliga dvriga delkomponenter kan exempelvis 
nSamas en tandskruv eller en plasnrabrannaie, respektive med granaten medfoljande 
sensorer eller annan elektronik. 



15 FIGUKFORTECKNING 

Uppfinningen kommer i det fbljande att beskrivas nannare under Mnvisning till de 
bifogade figurema d3r: 

Fig. 1 3r en schematisk sidovy och tvftrsnitt genom delar av ett hylslSst 
20 ammumtionsskott enligt en fbrsta utfSringsform av fBreliggande uppfinning, 

vilkct skott innefattar ett lastdverforande. langstrtickt inrc don, exempelvis en 
sting eller ett rSr som 3r monterat mellan en i figuren visad Mmreprojektil och 
en bakre tandanordning, samt en det hire donet och tSndanordningcn omslutandc 
dri vladdning som innefattar en fuktskyddad ntsida. 

25 

Kg. 2 area schematisk sidovy och tvSrsnitt genom delar av ett hylslfist 

ammumtionsskott enligt en andra utforingsfbrm av foreliggandc uppfimring, 
vilket skott innefattar ett lastupptagande, lflngstradct fBrlSngningsror till en bakre 
tandanordning, vilket ror flr monterat mellan en i figmen visad fidmre projektil 
30 och tandanordningens brinnkammare, samt en det inrc ©rlangningsrSret, 

brannkammaren sami en aktre del av en projektil omslutande, fonnstabil 
blockkrutsladdning som innefattar ett yttre fuktskyddande, flexibelt eller 
sammandragande ytskikt s&som krympfilm. 



35 



DETAUERAD UTP^RANDEBESKRIVNING 

Med hanvisning till Fig. 1 visas schematiakt ett hylslost. grovkalibrigt, komplett 
ammunitionsskott 1 enligt en ffirsta utfBringsform av fBrdiggande uppfinning. Skottet 1 
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ar foretradesvis, men inte uteslutande, avsett for artilleripj§ser, pansarvims- och 
stridsvagnskanoner. Siledes ar det fullt mojligt att f&ieliggande uppfinning aven utnyttjas 
vid mera fin-kalibrig ammunition. 

5 Skottet 1 innefattar ett lastoverf&rande och lastupptagande, ISngstrackt inre don 2, 
exempelvis en stang eller ettrSrav ett iSmpligt, foretradesvis brarmbart, material av 
exemp elvis metall, plast etc., som ar monterat mellan en i figuren visad framre 
pilprojektil 3 och en bakre tSndanordning 4, vilken 3r losbart fastskruvad i ett 
bottenstycke S av exempelvis brannbsrt material, ISmpligen en fiberkomposit 

10 Bottenstycket 5 Iran dock aven vara metalliskL Vidare innefettar skottet 1 en 

patronfonnad dri vladdrdng 6 som ar anordnad runt, dvs- iuneslutande, narnnda inre don 2* 
Drivladdningen 6, som har en isolerad, exempelvis elektriskt och/eller fuktskyddad, 
utsida eller utsidor 7a, 7b, se nedan, hmefattas av en miiMp ex f u ne vad blockkrutsladdning 
6, dvs. ett manghSlskrut som ar format for noggrann anslutning till projektilens 3, 

IS stSngens 2 och bottenstyckets 5 yttre dimensioner, dvs. dessas mot drivladdningen 6 
vanda utsidor 8a, 8b. Drivladdningen 6 har en sadan styvhet och styika alt, aven vid 
grfivre ammunition, en vSsentlig del av de laster som kan uppkomma vid normal lagrmg, 
bantering och anvSndning av skottet 1 tas upp enbart via drivladdningen 6. 

20 Enligt uppfimungen innefattar drivladdningens 6 utsida eller utsidor 7a, 7b, dvs. aven 
drivladdningens 6 mot det inre donct 2, projektilen 3, tandanordningen 4 och 
bottenstyckets 5 vSnda sidor 7b, endast en isolation 9, exempelvis en 
tukttataingsbel^gning, vilken Sr av otillr&cklig styvhet och hfillfasfhct f5r att bara de 
laster som kan tSnkas uppkomma vid lagring, bantering cller anvSndning av skottet 1. 

25 Skottet 1 ar saledes hylslSst, dvs. skottet 1 saknar belt en lastupptagande yttre 

inneshitaing av delaxna mellan skottets projektil 3 och dess bottenstycke 5. Fukttatningen 
9 utgores limpligen av en yttre beliggning i form av ett djmeriskt eller polymcriskt 
rSmaterial mnefattande kolvaten, s&som poly-para-xylylene, aven kallat PARYLENE, 
som ar applicerad genom fasoravandling, $5som ftSringning och kondensering till en 

30 isolerande film, en malning eller en annan bestrykning medelst en lamplig lOsning eller 
emulsion, etc. Isolationen 9 kan dock aven vara applicerad pi drivladdningens 6 utsida 
eller utsidor 7a, 7b i form aventunn, icke lastupptagande, fuktavstotande cller 
foktskyddande yttre yta eller bizma 9a, exempelvis en plastfolie, kr ympfllm, etc., se 
speciellt fig. 2. En s&dan hinna 9a kan aven vara elektriskt isolerande. 

35 

Tandanordningen 4, som har en langd anpassad efter vad som Sr dnskvSrt vid det aktnella 
skottet 1 , dvs. den kan vara b§de langre eller kortare vilkct kompenseras via den ime 
ctAnrrrmc i i&i%*A Vati nta5rAs ATitfntren en nlasmabrSnnare 4a. se fig. 1. eller en 
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tandskruv 4b, se fig. 2, beroende pi vilken avfyrningsmetod, dvs. elektrisk respektive 
konventionell, som det aktuclla vapensystemct utnyttjar, 

Viddei figurcma visade utforingsformema av skottet 1 innefattar projcktilcn 3 en 
5 pansarbrytandepil 10, vilken pansazpils 10 styrfenor eller styikon 11, se speciellt fig. 2> 
atminstone delvis Sr innestuten i och stddd iniiti drivladdningen 6. Vidarc iimefettar 
projektilen 3 en mSngdelad pilstodskropp 12. Runt kroppcn 12 Sr cn gSrdel 13, 
foretrfidesvis av plast, auordnad for tabling av skottet 1 mot eldrorets insida. 

10 Drivladdningen 6, som bar en vasentligen cylindtisk och efter den aktucl la vapentypens 
ammunition 1 bestamd patronfbim mod avseende p& lSngs- och tvSrsnitt, kaliber och 
langd, innefattar aven ett centriskt genomg&ende 15 hal som stacker sig mellan 
drivladdningens 6 frdmre 17 ochbakrc 14 findar. HMcts 15 geometri Sr s& anpassad att 
det med stOrsta mojliga passning omsluter och ansluter till dels det l&ngstrSckta hire donet 

15 2, vilkct Mr moxrterat inuti drivladdningens 6 genomg&eade Ml 15 mellan projcktilcn 3 
och tandanordningen 4, dels tai projektilens 3 bakre Snde 18 och/eller det dSr eventuellt 
befintliga styrdonet 11, se fig. 2, samt dels den aktuclla tandanordningen 4. 
Drivladdningens 6 fnimre och/eller bakre Snde 17, 14kandarvid vara utfbrmad antingen 
ingripande i eller omslutande av projektilens 3 respektive bottenstyekets 5 mot 

20 drivladdningen 6 vanda si dor 8a, 8b. Det ltagstrackta hue donets 2 langd varierar efter 
avstandet mellan projektilen 3 och den fran bottenstycket 5 ntskjntande tandanordningen 
4 och kan saledes strScka sig 6 vex stdrrc dler mindre delen av skottets 1 langd beroende 
p& ISngden av tSndanordningens 4 brannkammare 19 och styrdonet 11. 

25 Det inre donet 2 kan utgflras av ett expansions** for krutgaserna eller plasmat, vilket r»r 
2 innefattar fifcband 25, ltopHgen gSngf&band, somMller ihop skottet 1 tills avfyrning 
skcr och de darvid bildade fferbrSnningsgasema fir projektilen 3 att accelerera ut ur 
eldrdret Under fBtbiSnningen av drivladdningen 6, som lfimpligen ar progressiv via 
mSnghaisperforeringen 16, fungerar rflret 2 sfisom f&rdelare av antSndmngsfSrloppet via 

30 en Jfctare och/eller foretradesvis ett flertal oppningar utmed sin langd, varigenom 

antandningen frUn tandanordningen 4 fortplantas p& ett foruibestSmt s&tt. Under det att 
den hylsldsa drivladdningen 6 fullslandigt fSrgasas, forbranns lampligen aven det inre 
donet 2 belt eller delvis beroende p& materialvalet, eller s4 Sr det su anordnat via 
fSrbanden 25 att det antingen medfbljer projektilen 3 ut ur eldrdret tills projektilens 3 

35 verkntngsdel 26 K>sg6rs fran ovriga proj ektildelar sasoxn pilstodskroppen 12 etc., eller s& 
fbljer donet 2 med ut tillsammans med de eventuellt kvarblivandc dclarna av 
bottenstycket 5 och tandanordningen 4. Dessa tas latt ut i samband med att vapnets 



'02 08/08 TOR 18:12 FAX *W M S5742 BOIA)RS SUPPORT PATOTM PRV ©013 

46 5B6 85742 

l^tr^.::-:-;;;:-^ 

11 " 3929 SE 



bakstycke dppn as for infBrande av ctt nytt skott 1 , varfor dot bcskrivna 
ammunitionssko ttet 1 aven kan anvSndas for automatclcL 

Det inses att det visade skottet 1 inte enbartSr avsett f5r dylik ETK ammunition och att 
5 den aven kan innefetta flora olika dimensioner och projektfltyper beroende pa 

anvandningsomradc och eldrSrsvidd. H2r avses dock 4tminstonc dc idag vanHgaste 
ammumtionstypenia pS. mellan ca. 25 mm — 160 mm. 

Vid utforingsfoimcnia enligt figurema Sr Sven ett separat bottenstycke 5, som kan vara 
1 0 antingen elektriskt ledande eller oledande, Ifimpligen av metalliskt material respective av 
glasfiber-epoxi, anoxdnat vid drivladdningens 6 bakre ande 14 pi ett tattslutande satt 
medelst limning eller nSgot anoat fBr funktionen lSmpligt ftSrband. Vid utforingsformen 
enligt figur 1 bar bottcnstycket 5 en yttre periferisk flansdd 21 fSr tatning mot 
kammarlfiget och en centtisk och for tandanordningen 4 lSmpligen gangad del 22 som Sr 
1 5 anordnad ingrip ande i en n&got vi dare yttre del 23 av det genomgSende hflet 1 S i 

drivladdningen 6 (jamfor fig. 2 d£r skottet 1 istailet innefattar ett bottenstycke 5 som 
omsluter tandsknxven 4b och drivladdningens 6 bakre ande 14 med en mot 
drivladdningen 6 allt tunnare kant 24)* 

20 Drivladdningen 6 Sr foretradesvis tillvcrkad i ett styckc, dvs. sSsom ett element. Dock 
kan, vid ej visade utfBrings&nner, drivladdningen 6 vara uppdelad, lSmpligen i sin tvars 
och/eller Ifingsriktning, i tv& eller fler delscktioner viflca sammanfogade bildar den 
onskvarda, lSmpligen patronfontiade, formen pi drivladdningen 6. 

25 

HJNKTIONSBESK30VNTNG 

F6rfarandet ffir appliccring av cn isolation 9 i form av cn bclaggning av typen dimeriskt 
eller polymeriskt immaterial via fasomvandling, se ovan, Mr enligt foljande. 

30 Isolationsbclaggningen 9 anhringas over atminstone drivladdningens utsidor och/eller 

insidor 7a, 7b, men kan givetvis aven appliceras 6ver skottets 1 fivriga komponenters alia 
vid appliceringen utvandiga ytor, via tre laser omfattande forangrring av ett dimeriskt 
cllcr polymeriskt immaterial inncfattandc kolvSten (plast), s&som poly-para-xylylene, 
varvid polymcren eller dimercn forst, vid ca 150 C, dvergfir fr&n fast fas till gasfes och 

35 dfirefter, vid en ytterligare fttthdjd temperatur tfll ca. 650 C, 5vergflr till en reaktiv 

monomer gas som slutligen Ss att kondensera (dvs. polymerisera) pft drivladdningen 6, 
etc., som l&mpligen befinner sig vid rumstemperatur och under vacuum, varvid ett tunt 
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inre och yttrc isolerande ytskikt avsitts pS. skottets 1 alia fiia ytor med en tjocklek p& ca 
20-70(1. 

Dent resulterande hogrena, hftlftia, sega och elas&ka polymerytan 9 blir heft j2nm, bar en 
S l&g fnktionskoefficient (varfBr patronhylsan fSr en spontan smorjning), en bog 

notningsbestandighet, en lSg vattenabsoiption, samt bar en hfig dielektricitetskonstant ca. 
200V/pm. Polymerytan blir dessutom okanslig for gaser, lSsningsmedel, kemikatier, 
vatten och fikt. 

10 Vid anvandning av ett bottenstycke 5 ay glasfiber-epoxi sker efter fullbordad formning 
och hardning en utsvarvning av bottenstycket 5, varvid hansyn tastillatt korrekt 
greppassmng skall erhallas till den aktuella drivladdnmgens 6 bakre anda 14. 

Ovannamnda styvhct och styikahos drivladdningcn 6 erhalls gcnozn art laddningen 6 
IS tillverkas i ett IMmpligen homogent, formpressat krotblock, viDcet darefter forsesmed 
perforeringar 16 i ett fSrutbestSmt monster och antal flSr Sstadkonimande av dnskad 
progressivitet Det 3r aven tinkbart att sjSlva drivladdnmgskroppen 6 innefattar ett flertal 
delelement, ej visa!, som fogas samman medelst ett lampligt bindemedel till en faidig, 
patronformad drivladdning. F& grund av drivladdmngens 6 styvhet och styxka 2r det fullt 
20 mSjligt att inom vissa ammunitionsdimensioner hctt tiveriata till drivladdningcn 6 att ta 
upp samtliga noimalt forkommande laster. 

F6rfarandet fSr sammanfbgningcn av skottet 1 enligt uppfimringen sir enligt ftljande. 

25 Projektildelens 3 komponenter s Sites samman pa konventionellt satt varefter det inre 
donet 2 monteras till projektildelen 3 via fBibandet 25. Drivladdningcn 6 trSs pi donet 2 
via centrumtaict 15, varefter bottenstycket 5 appttceras. Tandanoidningcn 4 fists sa vid 
det inre donet 2, lampligen via skrcvfSrband varvid det tillses att drivladdningcn 6 noga 
ansluter till bottenstycket 5 och projektildelen 3 varefter monteringen av skottet 1 Sr Mart. 

30 Den beskrivna montertingen kan 3ven innefatta att ett lampligt bindemedel appliceras 
mellan en eller flera av de naronda komp oncntema. fivcntuellt sker en avslutande 
isolering 9 av skottet 1 enligt ovan beskrivna dimer- eller polymer&lmsbelaggning, 
m&lning eller en annan bestiykning eller sa kan en tuna, icke lastupptagandc, 
fiiktavstotande eller fuktskyddandc yttro yta eller hinna 9a, exempelvis en plastfolie, 

35 krympfibn, etc. appliceras. Dock kan drivladdningcn € redan vid monteringen vara 
fardigisolerad medelst nfigon av de na^rf? isoleringama 9. 
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Altemativt kan det inre donet 2 forst montcras vid bottenstycket 5 via tSndanordningca 4 
for att darefter foras igenom drivladdningens 6 Ml 15 och fistas vid projektildelen 3 via 
det fr2tare forbandet 25. 

S hitligen feller det aven inom uppfmningstanken att drivladdningen 6 appliceras till en 
med ovriga komponenter hopmantcrad inre sting 2 genom att drivladdningen 6 ar 
uppdelad i minst tva sektioner som sammanfogas vid &tm in stone varandra, men 
fSretradesvis Sven vid det inre donet 2, projektilen 3, tSndanordningen 4 och/eller 
bottenstycket 5, via ett lSmpligt foiband, foretradesvis lirnmas, vaxefler isolating 9 sker 
via belaggning, bestxykning och/eller via krympfilm etc. 

ALTERNATEVA UTFORINGSFORMER 

Uppfinningen §r icke begrSnsad till den visade utforingslonnen utan dm kan varieras pi 
olika satt inom patcntkravens ram. Det inses exempelvis att en isolerande belaggning och 
skyddsskikt kan erhMlas aven genom en konventfonell lackering av skottet och 
drivladdningen. J5mfBrt med ovan beskrivna polymerfbrfngning bar dock lackering 
nackdelama s&som Lex. hogrc penncabilitet, sSxnre vidh&ftning och lackeringen kan Sven 
spricka. Dei inses exempelvis alt Sven om det ovan beskrivna skottet i fSrsta hand ar 
avsett f5r artOleripjSser innefaltar sattet och skottet enligt fSrefiggande uppfinmng alia 
vapentyper och ammunition dir ammnnitionsskott anvands. 

Det isolerande skyddsskiktet kan exempelvis utgoras av en forbrSnnbar syntetisk 
kxympfo lie som vid forbranningen med f&rdel kan vara av den typ som avger Stminstone 
en del av det fi>r fBibiSnningen nSdvandiga syrct och eller annat ffirdclaktigt amne eller 
substans, med exempelvis inktionsminskandc, smdrjande eller koirosionsfoihindraiide 



fimktion. 
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10 
15 
20 
25 

2. 

30 3. 



Komplett ammunitionsskott (1) avsett att laddas som en sammanh&llen enhet i 
frSmst clektrotcnniska och/eller elektrotennisk-kemiska vapensystem, viDcet skctt 

(1) innefattar en drivladdnmg (6) fir framdrivnmg av en projektil (3) genom ett 
eldrOr och vilken projektil (3) ar anordnad vid drivladdningens framre ande (17), 
ett bottenstycke (5) som ar anoxdnat vid drivladdningens (6) bakre Snde (14) och 
en vid bottenstycket (5), fSretrSdesvis losbart, anordnad tandanordning (4, 4a, 
4b), kan net eckna t av att skottct (1) 3r by Most samt irmefattar ett 
uppstyvande och sammanhAIlande, lfingstrSckt inre don (2), vilket inre don (2) Sr 
anoxdnat vid elier i nara anslutning till projektQens (3) bakre ande (18) och 
monterat, foretradesvis lSsbart, vid taadanordningen (4, 4a, 4b) genom ett i 
dzivladdningen (6) anordnat, genomgaende centralt Ml (15). att drivladdningen 
(6) innefattas av cn lastupptagande, vasentligen frUstSndigt f&brannbar, utvSndigt 
patronffaacmad, fonnstabil blocMkmtsladdnmg (6) som bar en s&dan styvhet och 
styrka och vilken drivladdning (6) i Svrigt ar sa anordnad, f&retradesvis fist vid 
cllcr itminstone anordnad visendigen anslutande till projcktilen (3), det inre donet 

(2) , tandanordningen (4, 4a, 4b) och bottenstycket (5) att, aven vid grdvre 
ammunition, en vasentlig del av de ffcr skottets (1) fimktion skadliga faster som 
kan nppkomma vid normal lagring, hantering och anvindning av skottct (1) tas 
upp enbart via drivladdningcn (6) och det inre donet (2), och vilken 
blockkrutsladdning (6) innefattar en, Stminstone mvandig, isolerande yta, 
beblggning och/ejler applicering (9, 9a) som dock ar av otiUrScklig styvhet och 
h&Hfasthet fbr att bara ovan namnda laster. 

Komplett ammunitionsskott (1) enligt krav 1, kannetecknat a v att 
det inre donet (2) utgor ett mellan projektilen (3) och tandanordningen (4, 4a, 4b) 
fast forankrat, lastSverfSrande element, cxcmpelvis en stflng eller r6r, 

Komplett ammunitionsskott (1) enligt n&got av fSregSende krav, 
kannetecknat av att det inre donet (2) 2rav ett br3m£bart material, 
excrapclvis cn plastkomposit 



4. 

35 



Komplett ammunitionsskott (I) enligt nagot av fSreg&ende krav, 
kannetecknat av att drivladdningcn (6) Sr fist vid donet (2) via ett 
adhesivt forband. 
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5. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nigot ay foreg&ende krav, 
ktnnetecknat av att drivladdningen (6) ar anordnad ingripande i 
itminstone en aktre del (8a, 1 1, 18) av projcktilen (3) och/eller en frimie del (8b, 
22) av bottenstycket (5). 

6. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nfigot av f&egaende krav, 
kfinne tecknat av att drivladdningen (6) innefattas av ett 
manghalsperforerat (16), progressivt blockkrut (6). 

7. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nfigot av foregaende krav, 
k&nnetecknat av att drivladdningen (6) innefattar ett flertal delelement 
som fogas samman medelst ett lampligt bindemedel till en fardig, patronformad 
drivladdning (6). 

8. Komplett anununitionsskott (1) enligt nfigot av fbregiende krav, 
kfinnetecknat av att denisolcorande ytan (9a) innefottarenicke 
lastbSrande, itminstone yttre, krympfblie. 

9. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nagot av foregaende krav, 

kanne tecknat av att den isolerandc bclaggrringen (9) nrnefettas av ett 
icke lastbarande dimeriskt eller polymcriskt immaterial innefattande kolvflten, 
sfisom poly-para-xylylene. 

10. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nfigot av flkeg&ende krav, 
kannet ecknat av att appliceringen (9) innefattas av en malning eller 
en annan bestrykning medelst en Wsning eller emulsion. 

11~ Komplett ammunitionsskott (1) enligt n&got av foregaende krav, 

kannetecknat av att den isolerande ytan, belaggningen eller 
appliceringen (9, 9a) ar fuktavstotandc eller fuktskyddande, 

12. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nfigot av fSregfiende krav, 

kannetecknat av att den isolerande ytan, belaggningen eller 
appliceringen (9, 9a) 3r elektriskt isolerande. 



13. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nfigot av ffiregfiende krav, 

kannetecknat a v att den isolerande ytan, belaggningen eller 
appliceringen (9. 9a) tacker alia drivladdiringens (6) sidor (7a, 7b). 
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14. Komplett ammunMoiisskott (1) enligt n&got av ipreg&ende krav, 
kannetecknat av att bottenstycket (5) Sr av brannbart material, 
lSmpligen en fibcrkomposiL 

5 

15. Komplett ammunitionsskott (1) enligt nigot av fBreg&ende krav, 
kannetecknat av att tandanordningen (4) utgors av enplasmabrannare 
(4a) 

1 0 16. Komplett annmmitionsskott (1) enligt n&got av kraven 1 - 15, 

kannetecknat av att ttodanordningeii (4) utgdrs av en tandskruv (4b). 



17. Satt att framstalla ett hylsldst, komplett ammunitionsskott (1) som laddas sora en 
sammanhillep enhet i framst elektrotermiska och/cller elektrotermisk-kcmiska 

1 5 vapensystem, vilket skott (1) jnnefattar en drivladdnmg (6) som driver fiam en 

projektil (3) genom ett eldrSr och vilken projektil (3) §r anorfnad vid 
drivladdningens framre 9nde (17), ett bottenstycke (5) som ar anordnat vid 
drivladdningens (6) bakre Snde (14) och en vid bottenstycket (5), foretradesvis 
losbart, anordnad tandanoidning (4, 4a, 4b) enligt nSgot av kraven 1-16, varvid 

20 projektildelens (3) komponentcr sSttes samman pi konventioneUt salt, 

kannetecknat av att det inre donet (2) monteras till projektildelcn (3) 
via ett forband (25), drivladdnmgeo (6) trSs pi donet (2) varcfter bottenstycket (5) 
applicants, tSndanordningen (4) fists vid det inre donet (2), varvid det tillses att 
drivladdxdngen (6) noga ansluter till bottenstycket (5) och projektildelcn (3). 

25 

IS. Satt att framstalla ett hylslost, komplett ammunitionsskott (1) enligt nagot av 

kraven 1 - 16, kannetecknat a v alt det inre donet (2) foist monteras 
vid bottenstycket (5) via tSndanordningen (4) fSr att darcfter foras igenom 
drivladdningens (6) Ml (15) och fSstas vid pxqjeknldelen (3) via ett fiamre 
30 ' f8rband(25). 



19. Satt att framstalla ett hylslost, komplett ammunitionsskott (1) enligt nSgot av 

kraven 1-16, kannetecknat a v att drivladdmngen (6) appticeras till 
en med ovriga komponenter hopmonterad inre stang (2) genom att drivladdningen 
35 (6) Sr uppdelad i minst tva sektioner som sammanfbgas vid atminstone varandra, 

men foretradesvis &ven vid det inre donet (2), projektilen (3), tandanordningen (4) 
och/eller bottenstycket (5), via ett lampftgt forband. 
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20. Satt att firamstslla ett hylslBst, komplett amraunitionsskott (1) enligt nSgot av 
kraven 1 - 19, kanaetecknat av att drivladdningen (6) tillverkas i ett 
ISmpligen homogent, fbnnpressat krutblock, vilket darefter forses mod 
perforeringar (16) i ett forufbcstSml m&nster och antal for Sstadkommande av 

5 Snskad progressivitet. 

21. Satt att firamstaila ett hylslost, komplctt ammnnitionsskott (1) enligt nfigot av 
kraven 1 - 20, kannetecknat av att en isolationsbclfiggning (9) 
anbringas over Stminstone drivladdningens (6) utsidor och/eller insider (7a, 7b), 

10 via tre feser omfattande fSrimgning av ett dimeriskt eller polymeriskt rSmaterial 

varvid polymeren eller dimeren fftrst 6vergir fr&n fast fas till gasfas och dSrefter, 
vid en ytteriigare fSrhdjd temperatur, overgSr till cnreakliv monomer gas som fSs 
att polymeriserap& drivladdningen (6), varvid ett tunt inre och yttre isolerande 
ytskxkt(9) avsatts pi alia tillgBngliga ytor (7a, 7b). 



15 



22. SSCt att firamstglla ett hylsltfsl, komplctt ammunitionsskott (1) enligt rt&got av 

kraven 1 - 21, kannetecknat av attmontcringen aveniimefettaratt 
ett lampligt bindemedel appliceras radian en eller flera av de i skottet (1) 
ingaendcl 



20 

23. SStt att fiamstfilla ett hylslfist, komplett ammunitionsskott (1) enligt nigot av 
kraven 1-22, kannetecknat a v att drivladdningen (6) redan vid 
monleringen ar fSrdigisolerad mcdelst n&gon av de namnda isoleringama (9), 

25 24. Satt att framstSlla ett hylslQst, komplett ammunitionsskott (1) enligt n&got av 
kraven 1 - 23, kannetecknat a v att cn avshitande isolering (9) av 
skottet (1) eker genom bolaggning, m&lning eller aiman bestrykning eller att en 
tunn, icke lastupptagande, fuktavstotandc eller fuktskyddande yttre yta eller hinna 
(9a) appliceras. 

30 

25. Anvandning av ammnmtionsskottet (1) enligt nSgot av forcgSende krav, 

k&nnetecknad av att ammunitionsskottet (1) anvSnds vid andra mer 
konventionclla vapensystcm 9n vid nfimnda clcktrotcnniska och/eller 
elektrotemiisk-kcm vapensystem. 
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SAMMANDRAG 

Uppfinningen avser ett komplett ammtmitionsskott (I) avsett att laddas som en 
sammanhfillen enhet i ftfimst elekfcotexmiska och/dler eletootennisk-keaniska 
vapensystem, vilket skott innefettar en drivladdmng (6) f&r ftamdrivning avcnprojektil 
5 (3) genom ett eldror och vilken prqjektil Sr anordnad yid drivladdningens ftamre ande 
(17), ett bottenstycke (5) som Sr anordnat vid drivladdningens (6) bakre ande (14) och en 
vid bottenstycket, foretrSdesvis Wsbart, anordnad tandanoidning (4, 4a, 4b). Det 
TXtmSifcande for uppfinningcn Sr att skottet 8r hylslost saint innefattar ett uppstyvande och 
sammanhfillande» lingstriickt inre don (2), vilket inre don Sr anordnat vid eller i nara 
10 anslutning till projcktilens bakre ande (1 8) och montcrat, foretradesvis losbart, vid 

tandanordningen genom ett i drivladdningen anordnat, genomgiendc ccntralt (15), att 
drivladdningen innefettas av en lastopptagande, vSsentfigen fullstindigt forbramibar, 
utvandigt patronfonnad, formstabil bJocKkrutsladdning som har en sadan styvhet och 
styrka och vilken drivladdning i 6vrigt 3r si anordnad, Sretxadesvis fist vid eller 
15 Stminstone anordnad v&sentligen anslutande till projektilen, det inre donet, 

tSndanordningen ochbottenstycket att, fiven vid grovre ammunition, en vSsentlig del av 
de for skottets fimktion skadliga laster som kan upplcomma vid normal lagring, hantcring 
och anvSndning av skottet tas upp eribart via drivladdningen och det inre donet, och 
vilken blockkrutsladdning innefattar en, Stminstone utvandig, iso Jerande yta, bclaggning 
20 och/eller applicering (9, 9a) som dock 3r av otiQrScklig styvhet och hallfesthet fBr att bara 
ovan nfimnda laster* 

Uppfimringen avser Sven ett sfttt att finamstalla samt en anvfiadning av ammumtionsskottet 
vid andra mer konventionella vapensystem Sn vid nimnda elektrotenniska och/eller 
25 clcktroterxnisk-kemiska vapensystem. 



Fig. 1. 
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